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CENTRAL DE COMANDO

No caso de Fim de Curso Digital, quando memorizando o per-
curso ou préximo do fim de curso, o motor estara funcionando
em modo de torque pulsante, ou seja, o motor ficara ligando e
desligando continuamente.

O tempo de pausa méaximo é de 4 minutos.

No caso de Fim de Curso Digital, em equipamentos que es-
tejam apresentando pouca forca para aprender o percurso,
devemos abortar o processo e entrar na programagao para au-
mentar a forga de torque pulsante na memorizagao (pressionar
simultaneamente os 2 botdes do transmissor por 8 vezes).
Para realizar qualquer um dos passos de programacao na cen-
tral de comando, ndo existe a necessidade de gravarmos as 2
teclas do transmissor. Apenas com uma das teclas gravadas,
podemos acessar todas as fungdes da eletronica.

Quando o jumper PROG estiver aberto, o botdo GRV funciona
como comando para abertura / fechamento do portéo.

GRAVAR TRANSMISSORES

A central permite gravar até 160 transmissores diferentes e inde-
pendentes dos botoes.

Para gravar transmissores:

1. O portao devera estar parado e nao estar temporizando para fe-
chamento automatico.

2.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3.Pressionar e manter pressionado o botdo do transmissor. O led
verde SN devera ficar piscando.

4.Pressionar e liberar o botdo GRV e verificar o led SN:

- Se o led SN piscar 1 vez: Gravou botdo do transmissor.

- Se o led SN piscar 2 vezes: O botao do transmissor j& encontra-

se gravado.

- Se o led SN piscar 3 vezes: A meméria esta cheia.

5.Liberar botao do transmissor.
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IMPORTANTE!
Por favor, leia este manual com ateng&@o para uma utilizagao cor-
reta e para garantir a instalagdo adequada do automatizador. Todos

os dados referidos neste manual sdo meramente informativos. Es-
tao reservadas todas e quaisquer alteragoes técnicas ao produto,
sem aviso prévio.

GUIA DE CONSULTA RAPIDA

DOS iNDICES DE PROGRAMACAO

Pressionar simultaneamente os 2 botdes do transmissor. E ne-

cessario que pelo menos um dos botdes esteja gravado:

* 1 vez: Programagdo automética da central (ciclo completo).

® 2 vezes: Programagdo automatica da central iniciando pelo
ajuste de Pausa.
3 vezes: Apagando todos os transmissores da meméria.
4 vezes: Configuracdes padroes de fabrica (Reset).
5 vezes: Ajuste do torque pulsante (abertura / fechamento).
6 vezes: Ajuste da posicao do fim de curso (abertura / fecha-
mento).
7 vezes: Ajuste do limite do fim de curso (abertura / fecha-
mento).
8 vezes: Ajuste do torque pulsante na memorizacédo (aber-
tura / fechamento).
9 vezes: Ajuste de tempo de funcionamento do freio.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Sistema de Fim de Curso Digital / Analdgico.

Médulo receptor RF 433,92 MHz.

Code learning até 160 transmissores diferentes e independentes
dos botdes.

Memorizagdo automaética do percurso.

Selecdo do modo automético ou semi-automatico através do
transmissor.

Programagé@o do tempo de pausa para fechamento automatico
através do transmissor (maximo = 4,0 min).

Ajuste da embreagem eletronica (forga) através do transmissor.
Comando para apagar todos os transmissores através do trans-
missor.

Comando para configurar a central (padrao de fabrica) através do
transmissor.

Saida para médulo de relé Luz de Garagem, Sinaleiro ou Trava
selecionado pelo transmissor (opcional).

Entrada para fotocélula.

Entrada para receptor avulso RF.

Entrada para botoeira.

CONFIGURAGOES DEFAULT
(PADRAO DE FABRICA)

Forga = Méaximo.

Fechamento = Semi-automatico.

Partida Suave = Desligada.

Forga do torque pulsante (abertura) = Nivel 8.

Forca do torque pulsante (fechamento) = Nivel 5.

Forga do torque pulsante na memorizagéo (abertura) = Nivel 11.
Forga do torque pulsante na memorizagéo (fechamento) = Nivel 7.
Sistema de fim de curso = Depende da configuragao do jumper
FC:

- Se jumper FC aberto = Fim de curso analégico, entao:

*Tempo do freio (abertura / fechamento) = 200 mseg.

*Tempo A/F = 120seg.

- Se jumper FC fechado Fim de curso digital, entao:

*Tempo do freio (abertura / fechamento) = Desligado.

*Percurso = 0.

Limite de fim de curso = Percurso/16

Recuo FCA = 2 pulsos.

Recuo FCF = 0 pulsos.

Para retomar as configuragées padrées de fabrica:

1. O portao devera estar parado e nao estar temporizando para fe-
chamento automatico.

2.No jumper FC, selecionar o fim de curso: Analégico (FC aberto)
ou Digital (FC fechado).

3.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

4.Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmis-
sor (gravado) 4 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes
forem liberados. Aguardar 5 segundos.

5.0 led SN iré piscar 4 vezes confirmando o Reset da central.

6. Abrir o jumper PROG.

NOTA! Se for Sistema de Fim de Curso Digital, apds a progra-
mag&o do tépico “Configuracdes Default] é necessaria a memoriza-
¢&o de percurso. Caso contrério, a central ndo ira funcionar.

IMPORTANTE!

* Apés a instalagdo da central no automatizador, é necessaria a
memorizagdo de percurso para o correto funcionamento.

* No caso de Fim de Curso Digital, sempre que a central for

ligada (primeiro comando apds corte de energia), o motor sera
acionado (modo torque pulsante) para abertura até encontrar
o stop mecanico de abertura. Feito isso, o funcionamento sera
normal.
No caso de Fim de Curso Digital, sempre que for necessario
inverter a rotagdo do motor (fios preto e vermelho), a central
devera ser desligada. Depois do primeiro comando apos religa-
la, o procedimento de funcionamento sera idéntico ao tépico
anterior. Nao é necessario inverter a posi¢ao do encoder, pois
a central corrige a posicdo automaticamente. A inversao do
sentido de rotacdo do motor se faz necessaria para adequar
o funcionamento da central a posi¢ao do portdo. A ndo obser-
vagao deste item pode acarretar o funcionamento inadequado
do automatizador, invertendo a Iégica de funcionamento para
comandos e fotocélula.

6.Para gravar outros botdes de transmissores, continuar a partir
do passo 3.
7. Para finalizar a operagao, abrir o jumper PROG.

NOTA! No Modo de Usuadrio (jumper PROG aberto), os coman-
dos do transmissor sdo apenas para o acionamento de abertura /
fechamento do portdo. Nesse modo, a central ndo aceitara coman-
do quando forem pressionados simultaneamente os 2 botdes do
transmissor.

4.0 portao fechara até encontrar o stop mecanico FCF (Fim de Cur-
so de Fechamento) ou se forem pressionados simultaneamente
os 2 botdes do transmissor. Apds 1 segundo, o portdo ird abrir me-
morizando o percurso até encontrar o stop mecéanico FCA (Fim de
Curso de Abertura) ou se forem pressionados simultaneamente
0s 2 botdes do transmissor.

NOTA! No caso de Fim de Curso Digital, na Memorizagcéo do
Percurso o motor atuara em modo de Torque Pulsante.

SELECIONANDO SISTEMA DE Fim bE Curso DiGITAL
ou ANALGGICO

1. O portao devera estar parado e nao temporizando para fecha-
mento automatico.

2.Manter o jumper PROG aberto.

3.Selecionar a opgao de fim de curso através do jumper FC:

* FC Aberto: Fim de Curso Analdgico.
* FC Fechado: Fim de Curso Digital.

4.Apods a seleg@o do sistema de fim de curso, sera necessario a
memorizagao automatica de percurso. Caso contrério, se for se-
lecionado Fim de Curso Digital, a central nao ira funcionar ou, se
for selecionado Fim de Curso Analdgico, o tempo de abertura /
fechamento sera de 120 seg.

PROGRAMAGAO AUTOMATICA DA CENTRAL
CICLO COMPLETO)

1. O portéo devera estar aberto.

2.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3.Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botbes do transmis-
sor (gravado) uma Unica vez. O led SN piscara quando os botdes
forem liberados. Apds 5 segundos, a central entrara em modo de
programacéo automatica.

5.0 led SN comegara a piscar como um relégio, a cada 1 segundo e
ficara aguardando a programagao do Modo Automatico ou Semi-
automatico.

NOTA! Se forem pressionados simultaneamente os 2 botdes do
transmissor, o ajuste de Pausa sera cancelado e ird para o préximo
passo, deixando gravado o ultimo ajuste.

Modo Automatico: Nesse modo, depois de aberto, o portao fechara
automaticamente ap6s um tempo de pausa programado.

Para programar o tempo de pausa, deve-se pressionar e manter
pressionado o botéo direito do transmissor e contar os segundos pelo
relégio ou pelo led SN. Apés contar o tempo de pausa, deve-se liberar
o botdo do transmissor.

Modo Semi-Automatico: Nesse modo, depois de aberto o portao,
seré necessario um novo comando para o fechamento.

Para programar, deve-se pressionar e liberar o botdo esquerdo do
transmissor.

6.0 portdo comegara a entrar em ciclo continuo de fechamento e
abertura e aguardara a programacao da For¢a do Motor (Embre-
agem Eletrénica). Essa forga devera ser verificada tentando-se
segurar o portao. Para diminuir ou aumentar a forga exercida pelo
motor, deve-se proceder da seguinte forma:

Diminuir a Forga: Pressionar e liberar o botdo esquerdo do trans-
missor e verificar novamente a forga. Se necessario, pode-se pressionar

e liberar pausadamente o botao esquerdo por algumas vezes até en-
contrar o ajuste desejado.

Aumentar Forga: Pressionar e liberar o botéo direito do transmis-
sor e verificar novamente a forga. Se necessario, pode-se pressionar e
liberar pausadamente o botao direito por algumas vezes até encontrar
o ajuste desejado.

NOTA! Nesse estagio, o portdo ndo chegara até o stop mecani-
co (abertura / fechamento) e sim até o ponto do curso onde existira
a mudanca de velocidade alta para baixa. Esse ponto de transicao
é programavel (ver ‘Ajuste do Limite de Fim de Curso”).

7. Quando a forga desejada for escolhida, deve-se pressionar e
liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor e, entao,
o motor sera desligado e a forga selecionada sera gravada na
memoria.

NOTA! Nesse estégio, se o jumper PROG for aberto, o motor sera
desligado e ndo gravara o ajuste de forca, mantendo o registro an-
terior.

8.Para finalizar a Progr: cdo Autc
deve-se abrir o jumper PROG.

(Ciclo Completo),

NOTA! A Progr: ¢do Automatica (Ciclo Cc ) pode ser
finalizada a qualquer momento do ciclo de configuragao da central,
apenas abrindo o jumper PROG.

Durante o processo de programagao, somente o transmissor grava-
do na meméria e que iniciou a programagao consegue interferir ou
alterar os parametros de configuragéo. Para alterar a programacao
da central com outro transmissor gravado, deve-se reiniciar todo o
processo de programagao.




PROGRAMAGAO AUTOMATICA DA CENTRAL
(A PARTIR DO AJUSTE DE PAusA)

1. Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

2.Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmis-
sor (gravado) 2 vezes. O led SN piscara cada vez que os botoes
forem liberados. Apds 5 segundos, a central entrara em modo de
programacao automatica (ver a partir do passo 5 do topico ante-
rior - Programacao automatica da central [ciclo completo]).

APAGANDO TODOS OSTRANSMISSORESDA MEMORIA

1. O portao devera estar parado e nao temporizando para fecha-
mento automatico.

2.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3.Pressionar e liberar, simultaneamente, os dois botdes do trans-
missor (gravado) 3 vezes. O led SN piscara cada vez que os bo-
toes forem liberados. Aguardar 5 segundos.

4.Em seguida, o led SN ira ficar aceso aguardando a confirmacgéo
para a exclusao dos transmissores ou o cancelamento da ope-
rag&o.

Para cancelar operagéo: Pressionar e liberar o botdo esquerdo do
transmissor. O led SN voltara a ficar fraco.

Exclusao de todos os transmissores: Pressionar e liberar o botdo
direito do transmissor. O led SN piscara 3 vezes indicando que apagou
todos os transmissores.

5. Abrir o jumper PROG.

AJUSTE DA FORCA DO TORQUE PULSANTE
INDEPENDENTE PARA ABERTURA E FECHAMENTO

A central ficara pulsando o motor, ou seja, ficara desligando e ligando
rapidamente de modo que tenha forga em baixa rotag&o.
Dependendo do peso do portdo, o torque devera ser ajustado para
movimenta-lo.
1. O portdo devera estar parado e nao temporizando para fechamento
automatico.
2.Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).
3.0 percurso do portao devera estar memorizado. Caso contrario, a
funcdo sera cancelada.
4.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.
5.Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor
(gravado) 5 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem
liberados. Aguardar 5 segundos.
6.Em seguida, o led SN se apagara e a central aguardara a programa-
¢ao do ajuste da forga do torque pulsante.
7. Para ajustar a for¢ca do torque pulsante no ciclo de fechamento,
deve-se pressionar e liberar o botdo GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o botdo GRV nao seja pressionado, o ajuste de forca
do torque pulsante serd para o ciclo de abertura.

8.Ajustar a forca e verificar o led SN. A fung&o possui até 32 niveis
de ajuste:

Diminuir a for¢a do torque pulsante: Pulsar o botdo esquerdo do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar a forca do torque pulsante: Pulsar o botao direito do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Quando o led SN:

* Piscar lento 1 vez (2 seg.): Forga no minimo.

 Piscar rapido: Ajuste da forga entre 0 minimo e méximo.
* Pisca lento 1 vez (2 seg.): Forga no méximo.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 6): Pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botdes do transmissor.

Para finalizar a programacao: Pressionar e liberar, simultaneamen-
te, os 2 botdes do transmissor ou abrir o jumper PROG.

AJUSTE DA POSIGAO DO FIM DE CURSO
DE ABERTURA / FECHAMENTO

Esse tipo de ajuste permite avangar ou recuar gradualmente o fim de
curso, independente para o stop de abertura e fechamento.

1. O portao devera estar parado e nao temporizando para fechamento
automatico.

2.Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).

3.0 percurso do portdo devera estar memorizado. Caso contrario, a
funcao sera cancelada.

4.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

5.Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botées do transmissor
(gravado) 6 vezes. O led SN piscara cada vez que os botoes forem
liberados. Aguardar 5 segundos.

6.Em seguida, o led SN se apagara e a central aguardara a progra-
magcao da posi¢ao do fim de curso.

7. Para ajustar a posicao do fim de curso de fechamento, deve-se
pressionar e liberar o botdo GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o botao GRV n&o seja pressionado, o ajuste da posi-
cao do fim de curso sera o de abertura.

8.Ajustando a posicao do fim de curso (ajuste de até 21 pulsos):

Recuar 1 pulso a posicao do fim de curso: Pulsar o botao esquerdo
do transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Avancar 1 pulso a posi¢do do fim de curso: Pulsar o botéo direito
do transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 6): Pressionar e libe-
rar, simultaneamente, os 2 botdes do transmissor.

Finalizar a programacéo: Pressionar e liberar, simultaneamente,
0s 2 botdes do transmissor ou abrir o jumper PROG.

AJUSTE DO LIMITE DE FIM DE CURSO

O limite de fim de curso é a distancia que falta para alcancar o stop
mecénico. A central ficard monitorando continuamente a posicdo do
portédo e quando alcangar este limite, 0 modo de torque pulsante € liga-
do para reduzir a velocidade e encostar-se ao stop suavemente.

1. O portdo devera estar parado e nao temporizando para fecha-

mento automatico.

2.Fim de Curso Digital selecionado (jumper FC fechado).

3.0 percurso do portdo devera estar memorizado. Caso contrario, a
funcgéo sera cancelada.

4.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

5. Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botbes do transmissor
(gravado) 7 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem
liberados. Aguardar 5 segundos.

6.Em seguida, o led SN se apagara e a central aguardara a progra-
magao do limite de fim de curso.

7. Ajustar o limite e verificar o led SN. A fungao possui até 5 niveis
de ajuste:

Diminuir a distancia de fim de curso: Pulsar o botdo esquerdo do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Aumentar a distancia de fim de curso: Pulsar o botao direito do
transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Finalizar a programacéo: Pressionar e liberar, simultaneamente,
0s 2 botdes do transmissor ou abrir jumper PROG.

Quando o led SN:

* Led SN pisca lento 1 vez (2 seg.): limite no minimo.

* Led SN pisca rapido: ajuste o limite entre o minimo e maximo.
* Led SN pisca lento 1 vez (2 seg.): limite no maximo.

indice de ajuste do divisor (5 niveis): 04, 08, 16, 32 e 64

Exemplo:

Percurso memorizado pela central = 1000 pulsos.

Limite fim de curso selecionado = Divisor 04.

Calculo: 1000 pulsos/04 = 250 pulsos restantes.

Entdo, quando faltar 250 pulsos para alcangar o stop mecanico, a
central ird reduzir a velocidade em torque pulsante para o portao en-
costar suavemente no stop.

NOTA! Quanto maior o divisor, menor sera a distancia para a
reducdo da velocidade, ou seja, o portdo estard mais préximo do
stop mecanico de fim de curso.

AJusTE DA FORGA DO TORQUE PULSANTE
INDEPENDENTE PARA ABERTURA E FECHAMENTO
NA MEMORIZAGAO DE PERCURSO
Esse tipo de ajuste é idéntico ao ‘Ajuste da forca do Torque Pulsante
independente para abertura e fechamento; mas, é vélido somente em
caso de memorizagéo de percurso.

Para esse ajuste, deve-se pressionar e liberar, simultaneamente, os
2 botdes do transmissor (gravado) 8 vezes.

TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO INDEPENDENTE
PARA ABERTURA E FECHAMENTO

Esse tipo de ajuste permite desligar ou temporizar o freio eletro-
nico.

1. O portdo devera estar parado e nao temporizando para fechamento
automatico.

2.Fechar o jumper PROG. O led verde SN devera ficar fracamente
aceso.

3. Pressionar e liberar, simultaneamente, os 2 botbes do transmissor
(gravado) 9 vezes. O led SN piscara cada vez que os botdes forem
liberados. Aguardar 5 segundos.

4.Em seguida, o led SN se apagara e aguardara a programacao da
posigao do fim de curso.

5. Para selecionar o ajuste do freio no fechamento, deve-se pressionar
e liberar o botdo GRV. O led SN piscara 1 vez.

NOTA! Caso o Botdo GRV nao seja pressionado, o ajuste do freio
serd o de abertura.

6. Ajustando o freio. A fungéo possui até 11 niveis de ajuste:

Diminuir o tempo do freio (led SN pisca rapido) ou desligar (led
SN pisca lento): Pulsar o botdo esquerdo do transmissor até encontrar
0 ajuste desejado.

Aumentar o tempo do freio (led SN pisca rapido): Pulsar o botao
direito do transmissor até encontrar o ajuste desejado.

Para voltar e selecionar novo ajuste (passo 4): Pressionar e liberar,
simultaneamente, os 2 botées do transmissor.

Para finalizar a programagéo: Abrir jumper PROG.
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